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SZR-5型数控沥青针入度仪使用方法

1、将预先脱水的试样加热溶化，加热温度不得高于试样估计软化点90℃，时间不得多于30min，充分搅拌过筛后注入盛样皿内。其深度至少应超过预期针入度值约10mm放置于15－39℃的室温中冷却1h，冷却时应注意不应有灰尘落入。
2、将盛样 皿浸入盛满清水的水槽中，保温1－1.5h，水温保持25±0.5℃，水面应高于试验表面25mm以上。
3、调整针入度仪，使之水平（必要时调节附加砝码的重量）用手揿下释放按钮，提起标准针针杆，使针杆顶端面与百分表接触头接触。
4、盛样皿保温1－1.5h后，取出并放入水温严格控制为25℃的平底保温皿中，试样表面以上的水层高度应不少于10mm，将保温皿置于针入度仪的圆形工作台上，调节工作台，使试样表面与针尖恰好接触（如调节工作台不够，可用调节螺母调节杠架与之配合），将百分表指针对零。
5、将时间开关拨至试样所需的时间（5s或60s）档位上，按一下开始按钮，电磁铁吸合使标准针自由地穿入试样中，至红灯亮时（此时，表示标准针穿入试样中的时间已达5s或60s，电磁铁自动放磁弹簧将针杆固紧，使其针杆不再下落），用手按下百分表触头与标准针针外杆顶端面接触，此时百分表指针所指的数，即为试样的针入度。
6、同一试样重复试验至少三次，每次穿入点的相互距离及与盛样皿边缘的距离都不得小于10mm，各次试验结果的平均值即为此试样的试验结果。
7、每次试验前，都应检查并调节保温皿内的水温，试验后都应将标准针取下用浸有溶剂（汽油）的棉花或布拭净，再用棉花或布擦干。
8、三次平行试验结果的最大值与最小值之差，不超过下列规定：

针入度（0.1mm)               允许差值（0.1mm）
       0－49                          2
       50－149                        4                                                     
       150－249                       12                                 
       250－500                       20 

当试验值不符合此要求时，应重新试验。
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